Coats/Tecnorama: vollautomatische
Garnfarberei — farben wie von Geisterhand

Am ehemaligen MEZ-Standort in Braunlingen farbt die Coats GmbH ein breites
Sortiment an Industrie-Nahfaden fiir technische Anwendungen sowie Anwen-
dungen in der Bekleidungsindustrie. Dies scheint zunéchst nicht ungewohnlich
zu sein. Jedoch ging man in Briunlingen véllig neue Wege und schuf in Zu-
sammenarbeit mit Tecnorama s.r.l, Prato/ltalien eine vollautomatische Férberei,
die nachts und an den Wochenenden rund um die Uhr automatisch, d.h. ohne

Personal farbt.

Coats Deutschland

In Braunlingen am ehemaligen MEZ-
Standort, feierte die Coats GmbH 2003
ihr 130-jdhriges Jubildum. Von 1873-
1999 besal das Unternehmen auch eine
Core-Garn-Spinnerei. Die  Nahgarne
kommen nun aus weltweiten eigenen
Coats-Standorten. Bis Ende 2005 unter-
hielt das Unternehmen auch eine Spulen-
und Strangfarberei in Freiburg.

Wegen der Zunahme von Vollimporten
aus Asien und dem Weggang der Beklei-
dungsindustrie nach Osteuropa sah man
sich bei Coats in Westeuropa zunehmen-
den Kostendruck ausgesetzt. Der Standort
Westeuropa war jedoch fiir Coats wegen
der Nihe zu ihren Absatzmarkten wichtig
und so entschied man sich, den Standort
Braunlingen als flexible Service-Einheit
auszubauen. Die Vorraussetzung dafiir
war eine effiziente Farberei.

Tecnorama

Mario Scatizzi, bis 1984 Inhaber der ita-
lienischen Ausristungsfirma Selena Ra-
ma, entwickelte erfolgreich Space-Dye-
ing-Maschinen und griindete 1984 die
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Tecnorama s.r.l. zur Herstellung und zum
Vertrieb dieser Maschinen.

Auf der ITMA 1987 in Paris prasentierte
Tecnorama als erste europdische Firma ei-
ne Labor-Dosieranlage. Gravimetrisch
dosierte diese Anlage Farbstofflésungen.
Bereits 1990 brachte Tecnorama eine La-
bor-Dosieranlage fiir Chemikalien und
Feststoffe mit einer Dosiergenauigkeit von
0,002 g auf den Markt. Dosiersysteme
wurden zum Markenzeichen der italieni-
schen Firma, die in Deutschland erfolg-
reich durch Jan van Hest, Monchenglad-
bach, vertreten wird.

Die Erfolge im Labor hatten auch Forde-
rungen fiir die Produktion zur Folge.

Es erfolgten auch Installationen fir die
automatische Dosierung sowohl von Pul-
ver-, als auch Flussigfarbstoffen in der
Produktion. Es stellte sich heraus, dass
auch fiir die Produktion Kleinstmengen
von Farbstoffen wichtig sind fiir hochste
Anforderungen  fir Right-first-Time-Far-
bungen.

Diese Erfahrung machte bereits die Fa.
Coats Mez in 1990. Gemeinsam mit Tec-
norama und Then wurde eine sehr effi-
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ziente und moderne vollautomatische
Farberei realisiert. Einige Jahre spater
konnte sich Coats fiir eine sogenannte
Dos & Dye-Anlage zur Automatisierung
des Labors entscheiden. Die Labor-Funk-
tionen und die vollautomatische Arbeits-
weise inspirierte Coats, die Labor-Erfah-
rung auf die Produktion zu iibertragen.

Realisierung

Das Projekt wurde Oktober 2004 pilotiert,
und im April 2005 wurde die 1. Farbema-
schine mit Dosieranlage installiert. Der
Hintergrund fiir dieses Projekt war die Tat-
sache, dass man im Labor die Farbeanla-
ge automatisch bestiicken kann und dass
dies auch in der Produktion geschehen
sollte. Refa-Analysen hatten gezeigt, dass
der Transport von Spulen und das Beladen
von Farbemaschinen ein kostenintensiver
Prozess in der Garnfdrberei ist. Da vor-
handene Firbeapparate nicht fiir ein auto-
matisches Deckeléffnen und -schlieBen
umgebaut werden konnten, musste Tec-
norama eine Fiarbemaschinen bauen.

Labor

Der Schritt zur Vollautomatisierung be-
gann im Labor. Man begann mit 2 Tech-
norama-Dosieranlagen, die rein volume-
trisch mit sehr hoher Genauigkeit arbei-
ten. Aufgrund steigender Anforderungen
sind nun 4 Anlagen installiert. Jede Ma-
schine verfiigt Uber 4 Farbeeinheiten, pro
Farbeeinheit sind 8 Stellpldtze fiir das
Garn vorhanden. Die Bestiickung erfolgt
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automatisch. Bemerkenswert ist an der
Laborfarbeeinheit die Flottenbewegung.
im Gegensatz zu herkdmmlichen Labor-
maschinen, bei denen eine Pumpe die
Flotte durch die Wickelkdrper driickt,
wird hier der Wickelkérper wird von oben
nach unten kréftig bewegt. Die Flotte
durchstrémt dabei den Wickelkorper sehr
intensiv. Die Ubertragungsrate Labor zu
Produktion betrdgt nahezu 95 % bei PES-
Farbungen. Es gibt 16 Farbestellen fir das
Labor sowie eine Sonderfarbenentwick-
lung fiir 20 g Muster und zur Rezeptiber-
prifung. Pro Farbstelle sind 8 Stellplitze
vorhanden, auf denen man 8 Partien vor-
bereiten kann.

Férberei

Beim Gang durch die blitzsaubere Farbe-
rei fallen einem sofort die vielen Zulei-
tungen von der Dosieranlage zu den Ma-
schinen auf. Alles wirkt jedoch geordnet
und ist logisch durchdacht. Die Farberei
besitzt keinen Keller. Die Wasser-,
Dampf-, Stromversorgung ist gut zugang-
lich am Boden angebracht, das hat den
Vorteil, dass die Monteure nicht Uber
Kopf arbeiten miissen. Uber eine Pulver-
dosierung und eine Farbstoffldsestation
werden die zum Férben benétigten Farb-
stoffe und Chemikalien automatisch an
die Firbestation transportiert. Ansatze fir
Dispersionsfarbstoffe lagern in der Lose-
station 7 Tage, fiir Reaktivfarbstoffe 2-3
Tage, und fur Sdurefarbstoffe ca. 1 Tag, da
es z.B. bei Gelbfarbstoffen sonst zu Aus-
flockungen kommen kann. Es kénnen ab
1 g bis max. 1.000 g Farbstoffe dosiert
werden. Werden im Rezept kleinere Men-
gen bendtigt, wird die Dosierung mit
Farbstofflgsungen  durchgefiihrt.  Die
kleinste dosierbare Menge ist 1T ml. Pro

Schicht ist nur 1 Mitarbeiter als Bedien-
personal im Farbmagazin notwendig.
Wird die Dosiermaschine mit Farbstoffen
aufgefillt, gelten bestimmte Sicherheits-
regeln, die genauestens einzuhalten sind,
um Verwechslungen zu vermeiden. Jede
Dose hat einen Barcode, dieser muss 2-
mal gegenquittiert werden, bis die Dosie-
rung erfolgt. Die Zuleitungen sind teflon-
beschichtete Plastikzuldufe, sodass auch
visuell jederzeit kontrolliert werden kann,
ob Restfarbstoff in der Leitung ist oder
nicht. Nach der Losung wird 2-3 mal mit
Wasser gespilt und mit Luft transportiert.
Friher gab es 2 Leitungen mit Ventilen.
Ventilsysteme sind jedoch verschmut-
zungsanfillig, ein Sauberhalten war fast
unmdoglich. Das neue System mit 90 Posi-
tionen hat eine 1:1 Zuordnung von Farbe-
kessel und Colour Kitchen. Dies stellt ei-
nen wesentlichen Schlissel fir einen op-
timierten Transport von Farbstoff und
Chemikalien in der Férberei dar.
Tecnorama hat speziell fiir Coats in
Briunlingen Farbemaschinen gebaut, de-
ren Deckel sich vollautomatisch &ffnen
und schliefen lassen. Eine Spindel kann
max. 4 Spulen a 900 g aufnehmen, d.h.
maximal 3,6 kg pro Farbekessel. Jeweils
2, theoretisch 4 Farbekessel sind mitein-
ander koppelbar.

Fir groRere Farbepartien sind modernste
Thies-Farbeapparate im Einsatz. In der Far-
berei werden zu 70 % PES-Féarbungen
durchgefthrt, daneben farbt man auch
Polycotton, Baumwolle und alle anderen
gangigen Nahgarnsubstrate. Neun Positio-
nen pro Maschine kénnen vorgelegt wer-
den. Die Firberei arbeitet im 3-Schicht-
betrieb und produziert rein auftragsbezo-
gen. Die RFT-Rate (Right first time) betrdgt
bei PES erstaunliche 95 %.
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Geisterschicht

Die beeindruckendste Zeit durch die Far-
berei zu gehen, ist jedoch Samstagabend
22.00 Uhr. Dann herrscht Ghost shift. Die
Farberei ist menschenleer und alle Ma-
schinen laufen, beladen und entladen
sich von selbst und farben bis zum Sonn-
tag. Sollte jedoch eine Maschine auf St6-
rung gehen, schickt die Maschine eine
SMS auf einen Bereitschaftsdienst, dann
kommt jemand in die Firma und behebt
den Fehler. Dies kommt allerdings sehr
selten vor.

Dass dies moglich ist, hitte sich in Braun-
lingen niemand trdumen lassen. In der
Anfangszeit traf man sich dann auch rein
zufdllig Samstagnacht in der Farberei, um
doch noch nach dem Rechten zu sehen,
so der Geschiftsflihrer. Diese Zeiten sind
jedoch langst vorbei.

Endaufmachung

Die gefirbten Spulen werden anschlie-
RBend bei der Endaufmachungaviviert. Um
das ganze Spektrum wie Fufspulen,
Kreuzwickel und Konen fiir den europa-
ischen Markt abbilden zu kdnnen, besitzt
Coats sehr viele verschiedene Maschinen.

Flexibler Service in Westeuropa

Coats in Brdunlingen sieht sich als flexi-
ble Servicefdrberei. Sonderfarben kénnen
in kurzer Zeit nach Vorlage gefarbt wer-
den. In 98 % der Fille erfolgt das Auslie-
fern der Ware 48 h nach Auftragseingang.
Dass dies moglich wurde, verdankt das
Unternehmen auch der guten und lang-
jahrigen Zusammenarbeit mit Technora-
ma, die dieses Projekt innerhalb weniger
Monate realisieren konnte. Den Erfolg
tragt das Projekt Rechnung: Die Produkti-
vitdt in der vollautomatischen Farberei ist
heute doppelt so hoch wie frither heute.




