TINTURA Y ACABADO

Un sistema de Tecnorama permite adquirir un

vistazo preciso del proceso de tintura.

Analisis del Tenido

espectro

| sistema SPECTRORAMA® es un

juego de equipos disenado para

efectuar el andlisis espectrométri-

co del ciclo de tenido, con lec-
turas simultaneas del baio colorante y
del material textil. Este sistema tinico y
original ha sido desarrollado y patenta-
do por Tecnorama, y es el primero de su
clase en el mundo.

Al acoplar el analisis espectrométri-
co de las curvas de agotamiento y las
variaciones de las concentraciones de
colorantes, tanto para el licor de teni-
do como para el material textil, es
posible adquirir un cuadro exacto, en
cualquier momento, del progreso del
ciclo de tenido en cuestion.

Los instrumentos actualmente en el
mercado proveen solamente un anili-
sis espectrométrico sencillo del licor
de tenido: las curvas de agotamiento,
de la lectura por transmision del licor
de tenido, no proveen siempre una in-
formacién correcta sobre lo que esta
pasando realmente en el material textil
durante el proceso de tenido.

En particular, la evaluacion del
comportamiento de los colorantes dis-
persos usando solo el sistema de lec-
tura del licor no permite obtener un
analisis correcto, puesto que el com-
portamiento cromatico de estos co-
lorantes cambia considerablemente a
medida que aumenta la temperatura
del licor, hasta tal punto que no ya no
aparece reconocible o se puede as-
cribir a los tonos originales.

En este sentido, los numerosos en-
sayos realizados, en varias fases y con
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diferentes clases de colorantes disper-
sos, han dado resultados anémalos y
en los que no se puede confiar,

Analisis directo

Pero con el andlisis espectrométrico
directo del material textil, aplicando la
tecnologia de reflectancia, se obtienen
también excelentes resultados del ago-
tamiento para esta clase de colorantes.
El anélisis espectrométrico directo del
material textil, durante el proceso de
tenido, permite también la evaluacion
correcta del tono final obtenido por el
material durante el tenido y después
de las varias operaciones de lavado,
ofreciendo ventajas considerables en
comparaciéon con previos procesos de
tenido y evaluaciones del E. real.

El sistema tiene un software muy
avanzado para el manejo automatico
de todos los datos a través del proce-
samiento de los algoritmos apropiados
necesarios para un analisis completo.
La interfaz usa funciones simples y
hace que las interpretaciones sean fa-
ciles para el operario.

Caracteristicas

El SPECTRORAMA®, que natural-
mente incluye el monitorizado de la
temperatura, el pH, la salinidad y el
flujo del licor, hace que sea posible
obtener un vistazo general del proceso
de un ciclo de tenido, paso por paso,
interviniendo si es necesario en la teni-
dora para controlar los procesos y lle-
varlos a los parametros cuando esto
sea necesario.
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Por consiguiente, el sistema SPEC-
TROGRAMAP ofrece un sistema de lec-
tura de reflectancia espectrométrica
para materiales textiles durante un
ciclo de teiido integrado con el bien
conocido sistema SPECTRODYE", apro-
piado para el anélisis espectrométrico
“on-line” del licor de tenido usando la
tecnologia de transmisién e incluyen-
do equipos para el monitorizado de la
temperatura, el pH, la salinidad y flujo
del licor, con la posibilidad de regis-
trar variaciones durante el entero
ciclo de tenido.

Este sistema abre posibilidades en
la esfera de automatizacién de la plan-
ta de tenido de produccién en volu-
men, asi como en la automatizacion del
tenido en el laboratorio.

Hay varias ventajas que se derivan de
este sistema, incluyendo las siguientes:

* evaluacion en tiempo real de las
anomalias durante el ciclo de tenido,
con la posibilidad de hacer correc-
ciones rapidas y prevenir resultados
de procesos o tenidos incorrectos

e un incremento en la calidad del pro-
ducto final, reduciendo las correc-
ciones en la fase de tenido y en el

re-tenido de material defectuoso o

inapropiado

e una mayor productividad debida a
tiempos de tenido mas cortos, gra-
cias al progreso correcto del tenido

y a los ciclos de tenido apropiados

» menores costos de operacion, con
bajo consumo de agua, colorantes,
energia y calor

* entrega rapida y confiable. TP



